
I' e r e n c z i gewahlt. Dr. K 1 e i n regt eine Vodragswoche fiir 
Zellstoff und Papier an. Die naheren Richtlinien hierfiir werden 
in der nachsten Vorstandssitzung festgelegt werden. 

In der darauffolgmden wissenschaftlichen Sitzung sprachen: 
Ingenieur Chemiker J e n t g e n : ,,Moderne Kunstseiden- 

Iterstellung". 
AIs Zellstoff kommt bis heute nur Sulfitzellstoff in Frage. 

Die anderen Zellstoffarten konnen nicht bei der Herstellung von 
Kunstseide verwendet werden, weil sich beim Fil trieren 
Sch\vierigkeiten ergeben, da die Zellstoffe anderer Art nicht 
gleichmiifiig sulfidieren und zuviel unangegriffene Fasern ent- 
halten. - Man mercerisiert heute am besten mit einer Natron- 
huge  von 19-20 btznatron. Von den friiher iiblichen Merce- 
risierverfahren in Korben kommt man allmahlich a b  und ver- 
wendet entweder Tauchpressen oder mercerisiert in Riihr- 
gefafien, wobei gleichzeitig die Pappe zu einem Brei mit der 
Xatronlauge verriihrt w i d .  Die Vorreife vollzieht sich, je nach 
den verschiedenen Fabriken bei einer Temperatur v m  20-24 0, 

auch arbeitet man rnit abgekiirzten Vorreifen unter hoherer 
Temperatur oder verwendet von vornherein zur Viscoseherstel- 
lung eine Alkalicellulose, die nur aenig  vorgereift ist oder bei 
ganz niedriger Ternperatur eine Zeitlang sich selbst uberlassen 
wurde. Die chemischen Prozesse bei der Vorreife sind noch 
unbekannt, auch fehlt uns noch ein analytisches Verfahren, um 
die Vorreife in der Alkalicellulose feststellen zu konnen. Nach 
tlem Sulfidieren wird das Xanthogenat unter Zusatz von Wasser 
und Lauge gelost und hierauf filtriert. Das Filtrieren geschieht 
in Filterpressen oder Filterstocken, von denen die letzteren 
den Vorzug haben, dafi man mit groSerem Druck filtrieren kann, 
und dernentsprechend aueh die Filterschicht dicker werden 
kann, wodurch man eine reinere Viscose erhalt. Nach dem 
Filtrieren lafit man die Viscose reifen, d. h. man 1aBt sie bei 
einer bestimmten Temperatur stehen. Auch hierbei spielen sich 
gewisse chemische Prozesse ab, iiber deren Natur heute noch 
keine einwandfreie Gewifiheit herrscht, soviel scheint aber fest- 
zustehen, dafi molekulnre Umanderungen eintreten, die letzten 
Endes unter Abspaltung von Schwefelwasserstoff vor sich gehen. 
Evakutieren ist vorteilhaft. Beihi Nichtevakuieren ist die Gefalir 
einer haarigen Seide grofier. 

Die Spinntopfmaschinen sind den Walzenmaschinen vorzu- 
ziehen. An Spinnpumpen werden heute Zahnradpumpen nor- 
inaler Bauart, dann solche niit nachstellbaren Radern und 
Kolbenpumpen gebraucht. Die Kolbenpumpen diirften wohl all- 
niahlich die Zahnradpumpen verdrangen, da sie in der letzten 
Zeit wesentlich verbessert worden sind. Goldpalladiumdiisen 
sind in mancher Heziehung den Goldplatindiisen vonuziehen, 
(la Palladium nicht nur billiger als Platin ist, sondern auch 
leichter und harter. 

Als wichtigsten Punkt bei der ganzen Kunstseidenherstel- 
lung bezeichnet Vortr. die Fallbadzusammen~tzung. Man 
ist zu schnell von dem friiheren Zweibadsystem zum Einbad- 
system bei den Spinntopfmaschinen ubergegangen. Man hat, 
durch die billigere Herstellung des Einbadsystems verfiihrt, die 
Vorteile des Zweibadsystems nicht geniigend beriicksichtigt. 

Das Trocknen der Kunstseide in1 gespannten Zustande wird 
neuerdings vielfach vor dem Entschwefeln unterlassen, die Seide 
wird nur einmal, und zwar nach dem Avivieren unter Spannung 
getrocknet. 

Vortr. sieht die Zukunft der deutschen Kunstseide- 
industrie nicht in allzu rosigem Lichte. Die zunehmende Er- 
starkung der Korikurrenz irn Auslande sollte die deutschen 
Fabriken veranlassen, ihre technischen Einrichtungen zu ver- 
bessern, um eine erstklassige Kunstseide zu moglichst geringen 
Preisen herstellen zu konnen. - 

Dr. K l e  i n : Referat iiber einen Vortrag von Dr.-Ing. 
J .  T e i c h e r iiber ,,Heiflschleifen niit den1 hydraulischen Mehr- 
/iresseri- und Voitlis stefitlern Schleifer". (Der Verfasser ist nach 
Hrasilien gereist.) 

T e i c h e r berichtet iiber die Ergebnisse von Versuchen, 
die e r  bei J. M. V o i t h in Heidenheim an den dort aufgesteklten 
Stetigschleifern vorgenommen hat. 

Es wurde versucht, die Bedingungen zur Enielung eines 
Holzschliffes von groi3er Giite naher darzulegen, wobei das Er- 
zeugnis des Mehrpressenschleifers mit dem des Stetigschleifers 

\erglichen wurde. Bus den Versuchen geht hervor, dafi das 
Schleifen bei hohem Druck und Temperatur einerseits sehr 
kraftsparend ist, anderseits aber auch Stoff von vorziiglicher 
Gute liefert. Bei dem StetigschIeifer wurden nur 4,8 Schleif- 
P.S. fur 100 kg  lufttrockenen Stoff gebraucht. Die ReiOlange 
wurde im giinstigsten Falle bei 75" Temperatur mit iiber 
3800 m ermittelt. Sehr vorteilhaft erwies sich bei Stetig- 
schleifern die grofie Schleifflache, die dem Stoff eine schmierige, 
gut gemahlene Beschaffenheit verleiht. Die breite Schleifflache 
gestattet gleichmafiiges und hohes Heifischleifen, nur mufi, jc  
nach dem gewiinschten Endeffekt, Steinkorn und Scharfung den 
jeweiligen Verhaltnissen angepafit werden. 

Ilr. A. K l e i n  : ,,Chentie und Warmehedurf der Su/ f i ! -  
kochuny". 

Vortr. besprach die K 1 a s o n sche Theorie des Koch- 
prozesses, damit ini Zusammenhange neue Veroffentlichungen 
von H a g g l u n d  und B j o r k m a n  und die Arbeiten von 
I3 r a y , S w a 11 s o n und M i 11 e r , sowie das Freisaurever- 
Iahren von C r o s s und E n  g e  1 s t a d.  Die K 1 a s o n  schen 
und 0 e m a n n schen Ansichten iiber Ursache des Schwarz- 
kochens, ferner Unregelmafiigkeiten im Kochprozefi, die ver- 
schiedene Handhabung des Abkochens, Ursache des Rotwerdens 
von harter Sulfitcellulose wurden besprochen. 

Dr. O p f e r m a n n .  
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